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^ qui s»^rMtte«nt. 4a r4ali8«r 

■I •■' ■ . ^^^^^ 



Ik 



dei laqued >^ : ' 




cr ot on i<$ue t ^ ^ 



is d'axitm inbnoai&r^ft i^»atiiir«i 'tela mie 



I ■ «ya^t'..;^^^^^ alnai' que xaa copoXya^^a 

j J i5*ic«tato»\.^,:yin^t0,' ;¥*'B'^^;fWie6t^^ :d ^<aitters vinyliqd"^s t ■ 



'20 ' rappoft ik <»8 vderttloro poly^ lea tarpolym&taa ae- 

t . .^on l*.2Ayention pr68ent:ent de^v 

i de fagpn plus 4cono> 

' alque et awec una grande pu^t^^^ piu8« il est ppaaible d'obte- 



- 1 



I J -nix daap61yia&^8-d8 Jgoidl ja&jicnilaJaDa'^^ plus faible ce qui 
25i aur le plan ooanidtique.e^ai: trda appr^ciabl^^^^ sans qu*il soit n6ees> 
' :8aixe de fair* ihtezvmlr'dea age|nta^^d^ de-chathes.- ^ 

Sn effet, lo^raque I'on utilise de tele agents on cohtimine 
par la laeme occasion le polymftxe ee qui dans certains cas exclut 
^ tot'.te utilisation cosa^tique Ik cause soit des odeurs r^sidualles 
30 Soit de reactions parasites pouvant intervenir avec les autres 
eon8titu«rt8 dea compositions cosra^tiques. 

aien que d 'autres iB6thodes aient 6t6 prSconisSes pour t^gii- 
ler iQs cha2nes savoir la polymerisation en raasse ou on suspen- 
sion avec des quantit is importantes d 'initiateurs, ou polyin^risa- 
35 tirn en solution, celles-ci sont difficiles fik loettre en pratique 
ct. p-ra Acottomiques. 

8«lon 1 'invention la polymerisation des dif ferar*^ aonoini- 
ras conduit, sans que I'on ait a rfiguler les chaines, Sl dea*iterpo- 
eyant un poids mol^culaire n'axc6dant pas 30.000. 
^ xl » 'en suit sur 1© ^lan purer?3nt cosm6tique I'obtention 



tu$nt 



a-: ■;,ii*::;.it^ -.isfe/.:'ii'^ut« *#^lt$jt» ti>utM'l«^ft8 o\k lotions' 
J MtitA tfi lA *«eh»«chi* il*«tco «li«inttblofe 

mitiA^ UM tmwps>tfmitm ftition fiavontion pr€s«ntoiit une 
. ^im«i»to •ol%aMm« 4m% 1«» ol<^U toU i'olcool 4thyliquo 

L» ^rteoAto ifivttiitioo o objot lo r^^i^ induotriol 

^m^HA ^ ©©fegfei^ ^ tox9el^KO r^nimt da li» eopoly»iri««^ 

t;iOB » 

1*1 d*oeid^ etietofilQiift 
IS (bV dl*oc4t{^ dd vleyXo 

1» forvtle auivaiito t 

1 ■ ^ . -^1 




»• r«prdM&t# ua atoia& -^^bydco^n* cu un radieai - c»» j 
xtprdMoto UM cbateo bydro;:axboado aatur^e lin^airo e« 
ranici^ ayant da 1 A 6 ef^oDtts de carbona t 
25 xepr€saat« aolt !• r^dice^ CB3 aoit la radical 

- HC (CHj)^ 5 

dtaat eateads* R^, doili etre Infdrieur ©la. 6gel 2i 7 

ctomes de carboQe. 

Coo£orod«2nfc A I*inventioQ loa terpolym&ros j^s-Cicitfis rfiaul- 
SO tent da la copolymftriaation da 6-15 9& et de prdftfrcnce de 7-12 % 
d*eci<s« csotoRique. % de prererenco. ds 71-83 % d'acdta- 

te de vinyle. et de 8-20 % et de pr€f4rence de 10-1/ % d 'eater ally 
liquo Ota logtballylique de Sdrmule (i) . 

Parmi Ifta ostors allyliquea ov c^thallyliques de fonmilc 
2S {1} ®s peut eitar s le dia^tbyl propansQte d'allyle, le dimethyl 
pr©p£Effi8te de eftthally2.o«, 5iQ disaStbyl-2^2 F^atcnoatQ d'allyle. io 
£ic:5tSiiyl-2,2 paatanoato fia a6f^iMllyle, lo 6!5.m(5thyl-2^ 2 r.oncftooto 
i.'allyie, le ais56thyl-2, 2 ^excEsate <2e EE<Stk©i:Lt7lc, Is €'±mC!Zhyl-2o2 

<.:2 S.°iLo©gjr®^IL=? dl^jE^fefcyl- S><, 3 feutyrat© <i2'r"'r.^lo. 



» 








15 ' W «o«te fonSfe €6^ 



j Irtout* la XoMuaar da ,1a ehid^ilt^tl^aut an ca monoaSra na variant 
20J^ flva da 2,5 |^i^5raiqp6<t^^^^^^^ da ca sonosftra ^ 




J { 



P'vv 



Jb«tttili^atl^;<te:taxpd^ hoaoginaa dana laa ' .:Mqpoai- 



, tiona CQSBitlqaaa )^rda«mta 4^ avaritagaa par rapport $^ 

25 l*tttiliaatiB^ da wf l i i ^ polyhiraa aobs' form Mtdrogftna,. 
'I P *A «ftet# i'utiliaatifln da polya^r^a hoaog^naa. apporta daa 

I ; qaalitda ^oraitiqinpa laipoxtantaa at notaoMnt una absanca da pou- 
! * draga da la^ rialna antra pluaiaura applieetiona de iaquaa adroaols 

aur la chavalura. t 
30 i**obtantioa da polymftraa honogdnas an coapoaltlon aat una 

operation partieuliftmant ddlicata. catte operation se coi^pliqua 
alngulld rM wi n t gaand 11 a'agit daa tarpolyndras. 

Sana la caa daa tarpolyaftres oontanant da l'ac6tata da vi- 

nyla at da I'acida crotonlaua. i*uti3,lAatich dcs estsrs allyliouas 

. . *• • ■ ~ 

35 ou nithallyliquaa* dont la chaina hydrocarbon6e ast rmixiea. eat 
' par£ioili4raaant ' raeoanandAa car leur pr^sonca homogdndisa la con- 
position da tarpolyaiftre tout au long da la poXymgrisation. 

• prteMt# Immtlon a ^galement pour objet le prodult 
industrial nomrsati qtxm constituent !«• terpolym^res d^crits ci- 



dsssue qui ont »ubl Im calxfication dm Imxr fonction ctcide A I'aide 
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r /lieu tx^iliiUlbii ■ , .-^p^ 



■ ill 

IS 



»• 1 n' 'it "* 



da »£C£is«ifia tfntjrii 1 poi^m^^t j:9ippoTt poids total 




; , .aoBt dana ^|L*««u «xi prtence d'ua collotAi >rot«ct«Qr t«l qu* 

l"ttlco6dL%p^rrinyXi9i« <M^ i« acids polydcieyliqa* oo 1 *l^zoxy4tlvl> 



1 1 



25 c^ltOosa. 

♦I' 



La cone#ntr«tioD collotda pzotect«ur paut p«r axttiipl* 
•riM antra. 0,1 at X K «n poida par raipport au poid* total 



I 

La priaanta invantion a dgalamnt pour objet la produit 
30 induatrlal nouvaaa qua conatltua una ob^poaltioa coaaAtiqua carec- 
. .t«ria«a par la fait qo'alla cootiant an aoina un terpolya&ra tal 
. qua d6fiai ci-daaaoa. dveAtuallaaant nautralistf, ah aolution dans 
un vtfhicula coaaftlqua approprlA. 

La prodait e o at d t iqtta salon 1 'invantion paut fttra par 
~5 «xaiapla un» lagua pour caiaveux se prasantant ou non sous foxtm 

aSrosol, una lotlaea ^ adaas an plis ou ancore una co3yx>aition trai- 
I tanta pour la cbavalura. 

^ A titra d'exaapla una Icijua aerosol pour choveus peut etre 

r6alia4a an conditionnant dans une boaba aerosol de 1 jL 4 % an 
40 polds d»un tsrpolyn&ra aaloa 1 'invention 6ventuellenant neutralia* 
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75 Dimethyl |»^pftnSai©^d »aliyle 15v%, ■ V 

4 V inluroaiilt 75 9 d*»^^ ^ dimethyl propanoa^^ 

25 ,d-allyl«. ao g d>ci«i^ crotonlque, 1.2 g d* peroxyde da benzoyle 
! • ^ ^ ?»*>t«Wt l*e g d# celloaiaa/^ 

I.« afilang* eft <ihau££« au reflux sotis agitation pendant lo heurea • 
le eopolya^ est rficuper* eoue forn* de pexles. ' 
RendsMnt s 90 % ' 
30 Zndice d'acide s 67 

' * * . * 

Vipco»it« i 2.0 ep (isn eolution k 5 % dans le dimfithyl- 

fornaBlde (OMP) Ik 34,6»C). 

Poida aoltfculaire , 24.000 (par osniooi^trie ®ij uolutioK 

dans le dioxanne) . 

35 EXEMPLE 2 

Selon < 1 'exemple 1 on copolymfirise t 

- lO g d'acide crotonique 

- 75 g d 'acetate de vinyls 

- 15 9 de di»«thyl-2,2 pentanoate d'aliyie 
40 - en prfiaence de 2 g de peroxyd* de benzoyls 



psayLi % «<^^*««iNMf\V' ^^^^ 

ib * 22*000 



Vi»eoalt« « 2^05 W <$ ft OMP h 34. 6»C) . 



25 



30 



Clou 1 on cop»lynArUe c 

- 7,5 9 A*«cid« cjDOtoniqiMi 
-t7*5 9 4'ac<t«t« a* viii}^l« 
-15 9 ^C;^i»6tliyl prof>iho«t« 4*olJLyle 

- •n pr^Mnctt &m 1, 2 9 pttzx>xy(i^ da 2»nzoylft 
RendttAttiit 3 90 % 
Indies d*«eide t 54 

Vi»cosit« » 2,06. cp (5 % OHP h 34. 6»C) 

r Salon l*«ama>la 1 on copoIynSrisa : 

- 6 9 d*aclda crotonlque 
-77 9 d'ac^tato da vlnyla 

•'j * - IS 9 da diaithyl propanoate d*allyle 

- an pr4aanca da 1,2 9 da paroxy<Se 6t) bi^nnoyla 
RandaoMQt t 96 % 
Ipdica d'acida « 53,i3 

Vi8cx>sit« t 1.99 ci« is L 34,6«C) 

O ita - 19.000 



■ ^ • - 



TO 



. ^ V •^^'Yl 'HI a*$eit»ttf, d«' vinyl* ! '. . i ■» 
^ . -IbaoatnMit t %2 % 

' •'' ' ■xnaic«,a*%ftia» « 7a- 

• ' yT 

^ •'Sw^ a«»«ot«, a«tta r4£rlg#r«nt 4t a>un th«tinott*t'r», on 
lBlaeoattit^>9. a*^^ vii^lo', IS 0 a« aim£tbyl prbpan^nto 

a*«lly1«* lb ¥ a*ael«» eieotbniqira. i,2 g a* pextaeyao de b«ns^e, 
90 g a*4tb3rUiM glyool'et 200 g a*d«u contenaht 1,6 g «• Cellbsize. 

. 1»« ai41«ngO #at chautf* «u xoflux sous agitation pendant 11 
honr«s« 1« ebpolys^ oat rScupteA ooaa ^naa da parloa. 

ru ^ H i S aaa a t s 83 ^ 
Zadlba d'tecida t C5 

Viaoosit« t 1,84 cp (5%Diff & 34.6«C). 
25 BKBHPtg g t ' : ^ , . . 

floloa X*«xa^plo 1 o^ eopolyaSrisa t . 
•82 g'a*a^4t«to aa vinyla 

- JO g a*aeiaa erotmiqaa 
. 8 g aixnCtlq^l propane a r.e d'allyla 

30 - #5 »r$s^c£ dc l.S> «So pirroxyda ca Banzoyla 

Xtandamant t B9 % 
Vl8co8it4 t 2,28 cp 
Indlca d'acida t 57 ^ 

Salon I'axaapla 1 on cc^lymdrisu 

- 71 g d*ac4tata de vinyla 

- 9 g d'acida crotoniqua ^ 

- 20 g diaithyl propanoata d'allyla 

- an pr4aan'?a da 1,2 % da paroxyde de bansoyle 
O kan^j^at t 90 % 



IS 



Viftco«it« i 2*2t ep 

Bmlion Vmmsglm 3 oa copolyaSri»« t 

• 13 9 d*«cMtt «KOtoiiiqaft 

KftnifftiMit t »3 H " 
ViftcosltA $ U76 «^ 

» 86100 I'OKW^o 1 ofel oppolyt&«rifto « 

* 75 9 d'AcAtato do vinyl* 

- IG 9 ^*iic£u* czofconiqim 

- 1$ g Oi^Bitlqrl ptopaaonto d*-ftl2ylo 
« on prisWtctt 9 i«o &sobutyxo oitrilo 

Ho - 18.S^ 
ftna«Mxst t 92 % 
Viscosity s 1«9« cp 
^s^ca 4*«cida $ 69 

8 

^ Saloa l*a]e«n«»l« 2 on copelj-sSriss * 

75 9 d'acAtc^^ ea vinylo 
a2 9 d*aei€k: ssotoniqpia 

- 13 9 diiB^^^'l propanoatQ mfithaJlyla 

IUmdeffi3s&t : 89 % 
5S Fiacoci^icS s 1,99 cr 



> / 



rclaa i'^CKC^i^plo 2# on copolyrE^rioe z 



1S_ ' ' ^ 77 g 4*«6itittt.'drv&nyi«', ' ' ' ' ' 

- rs « ^ ataCthyl - 2,2 pftntanc^kt* do liithallyla 

Viacoiltl t 2,lO ep ; 
^ XBdico d *aci<re t 52 ^ 

8aloB l*«ce^l« 2« OS e^polyafxisd r 
> 75 9 d*«ic4tat« da vl^yle 

- lb g d*«cida crotoaiqu* . 

^5 - IS g dintfthyl - 2,2 octanoate do -^^rhallyla 

Rffndaawnt t 86 % 
Viscosity t 1, 75 cp 
Indlott d*acida t 67 

30 Salon 1 'exMipIe 2, on copoIymCrise :^ 

- 77 g d'aeCtata da vinyla 

- 8 g d*acide crotonlqua 

- 15 g dlaithyl -2,2 octanoate de ra^thallyle 

Rand«tMnt : 84 % 
35 Viscosity : 1,83 cp 

Zndica d* acids : S5 



Eclon I'axexapla 2, on copolyn^v^L^o 
- 75 g d'ac6tate de vlnyle 
'-^ " ^2'»cldo crotcEsic-ue 



» 



IS 
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4S»l<»n I*ci»83S^o 2« 'Oil eoj^Sjtai^s'ie© ■ 
■ ^ 9S' 9 'dl*eeSt«ttt ($9 Vinyls 

-15 g iTOprosyl ~ 2 dinStliyi 2,3 baty rate de mdthallylo 
i^r^aratlcm rSticulS V " , 

Daas tm^ricol de dsux litzea imni d'agitatibn. thermoro&fcre 
to«£r6dactim- a*a2bte/ xil^ri^^ on introdoit une 

solution agu<BU8e canpo&«|e do 3ob parties d'eau distill^e et 2.4 
parties d*hydxoxy6tliylceIlulose« puis on ajoute le m61ange de 
nonoaftres et 'de catalyseur en una solution con^s^e de 231 parties 
d • acetate de vinyle, 24 parties d • acide crotonigue. 45 parties da 
diaStbyl propanoate d*alXyle, 1,5 par tie da diallvl«thor ^ digl"- 
col et 2C#S parties de peroaqr^ oa benzoyie. 

te tout est polym6ris6 sous agitation^ une^tempSrattaro 
cora^E^ice entxe SO et lOO*C pendant 8 20 heures. 
25 Lee perXes obtenues sont essorfies^ lavfies et stehftes. 

2»e rendenent en perles^^&^ee j^teint. 90 - 95 %. 
^iGcooitA a 5 % dans la nm : A. 9 - 2 cps. 

Modo opgratoire identique & pQ^iempIe 22, 

30 Avec ua melange de monc^reclcoH^>os6 de 231 parties d* aceta- 

te de vinyls^ 24 parties d* acide c2?otdnique, 45 parties de dimethyl 
propanoato d'allyle, 3 parties de (31allyl6ther du diglycol et lO,8 
parties de pSroocyde de benzoyle, on obtient un copolymdre r6ticul<S 
de viscx>3itS £i 35* C de 3,65 cps. 

35 EXEMFLES DB COMl?OSlTION 

On px6]p^KO celon 1. * invent iosi une laqjue pour cheveux en 
proc6d©nt au jii^icEiga des ingredients suivants : 

PolyT2\2'3 ps'dporiS Golon I'exemple 1 o.o^o ■ C g 

<0 :E5^^:-ifL"S propanediol-1, 3 p_ _ _ „ 7 



-11- 

2S 9 ^ «^t« ttAlution Mt oon<fltl.onn<8 dan* uno boROb* 
•ixowa «v«e^ 9 ^ <-*ielilor©£luotwiiftthan» .t 30 g d« dichlord- 
. diflaoxontthiaft. V 

» o»t miiplt 1#, po^lM pc4p«r< selon l*ftx«qpl« 1 . 

J»t i»tM miit»9«a*<^nt ro^pf^ pw- 1. u»mm quantity, d'un d«» 
) )^lyiaftm )^pax4te Wilpn ifts exM^ 



OB prH»*M salon 1 'Invention una lotion de aiises en pile 
JO aa pzoc«d«at «i ailfmg* IngrMlanta milvants 1 

Myaftra pr^r< aaloa 1*«x«q»1« 1 2 g 

Jtolno-2 «itlvi-2 propa«ol-l q.a/p. ... . V. U .pH 7 

^ ^*«>*^.*<*yli«l«» .... ................... . 45 g 

• --......q.e.p.......^ ioo 9 

15. Dana cat axai^pla la polym&ra pr6par« salon I'exeopla 1 

paut Atra avantagaasaiaant rA^placfi par la nama g>:tantit< d'un das 
polynia px^parfis salon | las axmqplas 14 4 18. 

On prtfpaxa salon l*invaat ion una laque poor cliavaux en 

20. procCdant au nilaaga des ingridianta auivaiita » 

Poly^ra.pr«pax« aalon l*ax^la:4 3 g 

AadAo-2 »6thyl-2 pr<q^nadiol-l. 3 q. a.p, _ _ . . . pB 7 

*«rCn« " ft t « 

Alcool ^thyliqua q.a.p 3^2 g 

25 catta solution est conditionn«a dans una bonbe sSroaol 

avae t ^ ' ' ' * 

49,7 g da tri^locofluorooi^thaxiie et 
35,3 g da dichlorodifluoromfithane. 

Dans oat axavpla le polysa^ra prdpartf salon I'exemple 4 
30 peut Otra avantagauseBent remplac^.* una quantity 4quivalento 
d'un das poiyi&dras pr6par6s salon les exemples 7 et 19. 

Escaarale p 

On ^r^paza selon 1* invention une laque pour choveux en 
proc4dant au melange des ingredients auivants : 

35 Folyn&ro pr6par« salon I'axeinple 5 3 g 

Amine-2 propanediol-l, 3 q.s.p . .pa 7 

Parftca ^, 

0,1 g 

Alcool «thy::que q.s.p , 12 g 

Cc^fc* .^lution ect conditionn6a o::nc v^e bombe afiroaol 



lO 



^ m5782 

D*a« e«t miqplft Un It ^ d*aloool «thyllque psuvdnt etre 
«vant«9^«Mnt zmmflmt^M !• atas quantitft d'alc^l isojpropy- 

pr«parti mrnlan I *it^v^ntion uhe, Is^o pour chevovx on 
pxocMant au tjiftlang* des ingarMl^nts v6uivftnts ^ 

PolynAxB pr<p»r« ••Ion 1 \»xmm^ s i. i'. i. . . . . . . . ^ g 

Amltw.2 B«thyl-2 ptopMi«dlol-i,3 Q.G.^^^ 

.^^ Q^.j^ ^ 

Aleool «t}!yliqu« .q.s^pl , s 9 

0*tt« solution Mt conditionnfio dans uno bombe, eSrosol 

ovec t 



IS 



52* 7 g do trichloroflubroai^i thane e,t 
37*3 g ds dlchloroSi£Itt^ 

On pr€par« Mlon IMnvmtion uhe lague pouz cWeicc .en 
proc^aat au afilang* ingritfiantai auivanta » 
20 Polyafera pr«par« aalon I'axai^ple 6 . 2 g 

Amlno-2 ia6thyl-2 propanadiol-l«3 g.s.p pa 7 

Parfun a. ..i 

..............1. g 

Alcool tfttayliqutt !\. 8 g 

Cette solution est conditionn^ dans una bonba a«rosol avac 
3^ 59 g da trichloro'fluorooftthana at 

31 g da dichlorodifluora!c6^j|iae. 

On pr6para aalon I'lnvcE^-ion una laqua pour cheveux en 
proci^^nt au melange das ingr^dlest-s auivants : 

30 Polym^ra pr«par« salon I'exeiapla 3 3 g 

Amino-2 in6thyl-2 propanediol-2, 3 q.s.p. . pH ^ 

^^^^ 0.1 g 

Alcool ^thyliqua ^ ^ ^ ^,2 g 

Cette solution est .ccnditionn€e dans una bonba efirosol ovoc 
5 g de trichlorof luorom6tliana et 

32. 0 do r^'citlorodifluoromfithane. 

Es£c;;;afale H 

On rtr6pe.z& selon 1' invention une lotion de roica pile; 
en procfidanc tcSlEaige des ingredients cui^Tcn •.. ; 

Polyia^re ps^^re oalon 1 'exemplo 2" .,.„.,_.....„.. • -• > 



0 



Xsopropitndlamlno • ii?** ^ t * ^ pH 7 

AIcooI <1:hy4.iglid . *^ i ^ - • * • ^ 35 g 

Efiu * • • i*-* • 1' • ♦ ♦■J • jLOO , g 

Dans cet^ exemple le cofblyro&re prSparS selon 1* example 
420 peat etre >«r^(^ d*un 
dea pr4par6e salon leayexemples 22 et 23 . 

V' „ oh prepare" selon^l• invention Txuie.lague pour choveux en 
prpc6dant au ©Slange^i suivants : , t ; v ^ 

Polyxa&re ^ prfipard selon ;; 1 • exen^le 21 . • • ... .2 ; 5 g 

^ ' Dl6tlianolaTn{nQ . ♦ v • J . • « • • • « • • • • • • * • • • ~. • pE 7 . 

. aIcooI isopropylique qiS.p. • . . • ; . . • ..... . . . 9 g 

\ Cetto' solution €^8t. condit'ionnSe,^d una bon^ afiroscl 



avec :s 



52,7 g da trichlorbauoTOmfithana. et 
37,3 g de dichlbrofluoro«n6thane. 

Exenrple J . . \:: 

On prepare selon 1* invention una laque pour cheveux en 

proc^dant au melange des ingredients suivants : 

Polym^re prepare selon I'exemple 22 2,2 g 

7U?^ino-2 mStiiyl-2 propanediol 1,3 0,147 < 

Alcool 6thylique - 14 g 

Parfum « / 0,2 g 

Cette solution est conditionn^e dans une bombe afirosol 

©voc : . 

51,3 g de trichlorof luoromfithane et 
32,15 g de dichlorodifluoromSvhane 
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IL E V E M P I C A T T 9 M ^ 

i» »ouv«aux terpolynbres cAtace^jrisSa par le fait qu»ils 
rdsultent la copolymdcisation : ; ' 
Ca) d'acidft crotonique/ 
5''. ■ (b) d * acetate de vii^le-V Vj-'^'" A 

J^*^ ester allyiique ou ©fithallylique corres^ndarit a 1 

; fonmle suivantre-'s - . --- 

■ ^ •' • ^r.ri'-.^ , ■• ■ ^ • . r . . .-i ■ . ' - . - - 
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R • reprSsente un atom© d 'h^rog^ne ou . x adical - \cH ? • 

:.. 

- rspr^sent^ soit le xauieai - ea^ aoit ie radical 

itant entendu que t ^olt Stre inffirieur ou 6sral Ik 7 
atoioas de carbcne. ■ * i- V' . . : -v 

v2. Terpolyaferes selon la revendication 1, caractgris^s par 
le fait qu'ils rSsultert de.la copolymfirisation de S-15 56, et de 
pr6f6rence de 7-12 % d'acide crptonique ; da 65-86 % et de pr6f6 
rencs ds 71-83 % d'sc^tat^ de vihyic ; de S-20 %. et de prSfg- 
renc^de 10-17 % d*ester allylique ou nMSthallylique de fonnule (i) . 

3. TerpolymSres seloa l»une quelconque des revendications 

1 et 2i caract6ris6s par le fait que les esters allyliques ou m^thal 
lyliques de fommle (i) sent le din6thyl,propanoate d'allyle. le 
dinfithyl propanoate de iuSthallyle, le dim6thyl-2,2 pentanoate d'al- 
lyle, le diia6thyl-2.2 pentanoate de mSthallyle, le diin6thyl-2, 2 
hexanoate d'allyle, le diin6thyl-2 . 2 hexanoate de in6thallyle, le 
dijn4tliyl-2,2 octaiioate d'allyle, le diinithyl-2,2 octanoate de 
mfithallyle ou 1 ' iscoropyl-i diin6thyl-2,3 buty rate d'allyle. 

4. TerpolymereS. selOii l-iine giielcocque des revendications 
precSdentes, caractfirises par le fait qu'iis ont un poido ko1<S- 
Cruiaire compjfis entjre 15.CC0 ©t 3O.O0O. 

5. TerpolymSres selon I'une quelconque das revendications 
pr6c6dentes cara-t6ris6s par le fait qu'ila oont r(Sticul5G h 
I'aide d»un agent de reticulation dana une proportion contprise 
entre o,l k 1,2 

6. Terpolymftr-ss selon I'une quelconqus i-s ravondications 
pr6c6dente8, caraet€ris6 par le fait qu'ils sont homogfenes en 
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«?orpoly»ftr«8 celoo l*une quQlcpnque des revendicatlons 
p*6c«dtotGa, caract6rl»4s par !• r«4i qu«il8 sont nautralia^a 
l*al<te d»«na ]>aaa prise dans le groupe constituS par s la mono- 
S ^atiolamiaa. la di^thaxwlaanine, < la i iri6tha«oiara^ 

paaolamines« la noxpholina, l»a^no-2 m6tJvl-2> propanol-l ot 
^ l*Qniiao-2: D£t:tyl->2 propanediol~l,3. : \ 

8. Proc6d6 da preparation das ten>olym&re8 selon I'une ^ v 

6# . caract6rlo6 par fait quo; 
10 I*cn copolymfirise en prSftexico d*uA datalyseur les ijonomferes en 
@u8p«nsi<>n aqueuse. 

selon la revendication 8, caractSriad par le/ ^^ 
fait gue le catalyaeur est employ^ dans une proportion comprise 
entre 0,5 et 6 % par rapport au poids total das nonom&res. 
15 16. Coinposition cosm6tique sous ^ form de la<juas ou da 

lotions de nises en' plis, caract6ris6a par. le fait qu*ella 
contient dans un v£hicule cosm^tiguo appropri6 au inoina un ter- 
polymftre salon l*une quelcongae des revendications 1^7. 

11. Comitosition selon la revendication lo, caractfirisS© par 
20 le fait qu'elle est conditionnfie dans vine boiribe afirosol et ccittiont 

do 1 fi 4 96 en poids de teirpolyioferes, de 6 h 45 % at de pr6£^reriqe 
de 8 a 25 % en poida d'alcool at de 54 & 90 96 en poids d'un gaz 
propulaeur liqu^fi^ sous press ion. " 

12. Coi^position selon la revendication 10, caract6ris£c par 
25 le fait qu'elle est une solution tiydrdalcooligua contenant de 1 a 

3 X en poide <Sq terpoiym^ras et constitue una lotion da mises en 

13. Composition selon 1'urg qaelconque des revendicatioiis 
lO & 12, caract6ria6e par le fait qu'elle contient en outre das 

30 ingredients cosmetiques telo que parfums., colorants, prSservateurs 
et plastifiants. 
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